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1. (1)Vor ihrer Herstellung werden einfache Druckbehalter, deren Produkt PS.V mehr als 50 bar.Liter betragt, wie
folgt der EU-Baumusterprtfung (Modul B) gemaR Anhang VI Z 1 unterzogen:

1. 1.Einfache Druckbehalter, die nach den harmonisierten Normen gemal38 38 hergestellt wurden, hat der
Hersteller wahlweise

1. a)einer Bewertung der Eignung des technischen Entwurfs des einfachen Druckbehalters anhand einer
Prufung der technischen Unterlagen und zusatzlichen Nachweise, ohne Prifung eines Musters
(Modul B-Entwurfsmuster)

2. b)einer Bewertung der Eignung des technischen Entwurfs des einfachen Druckbehdlters anhand einer
Prufung der technischen Unterlagen und zusatzlichen Nachweise, sowie einer Prifung eines fir die
geplante Produktion reprasentativen Musters des vollstandigen einfachen Druckbehalters (Modul B-
Baumuster)

zu unterziehen.

2. 2.Bei einfachen Druckbehaltern, die unter nur teilweiser Einhaltung oder unter Nichteinhaltung der
harmonisierten Normen gemal? 8 38 hergestellt werden, hat der Hersteller ein fur die geplante Produktion
reprasentatives Muster des vollstandigen einfachen Druckbehalters sowie die technischen Unterlagen und
zusatzlichen Nachweise fur die Prifung und Bewertung der Eignung des technischen Entwurfs des einfachen
Druckbehalters (Modul B-Baumuster) zur Prifung vorzulegen.

2. (2)Einfache Druckbehalter sind vor dem Inverkehrbringen folgenden Prifungen zu unterziehen:

1. 1.wenn das Produkt PS.V mehr als 3000 bar.Liter betragt: Erklarung der Konformitat mit der Bauart auf der
Grundlage einer internen Fertigungskontrolle mit Gberwachten Prifungen der einfachen Druckbehalter
(Modul C1) gemald Anhang VI Z 2;

2. 2.wenn das Produkt PS.V nicht mehr als 3000 bar.Liter, jedoch mehr als 200 bar.Liter betragt, nach Wahl des
Herstellers gemaf einer der folgenden:

1. a)Erklarung der Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle mit
Uberwachten Prifungen der einfachen Druckbehalter (Modul C1) gemald Anhang VI Z 2;

2. b)Erklarung der Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle mit
Uberwachten Prifungen der einfachen Druckbehalter in unregelmaBigen Abstanden (Modul C2) gemaR
Anhang VI Z 3;

3. 3.wenn das Produkt PS.V nicht mehr als 200 bar.Liter, jedoch mehr als 50 bar.Liter betragt, nach Wahl des
Herstellers gemaf einer der folgenden:

1. a)Erklarung der Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle mit
Uberwachten Prifungen der einfachen Druckbehalter (Modul C1) gemald Anhang VI Z 2;

2. b)Erklarung der Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle
(Modul C) gemal Anhang VI Z 4.

3. (3)Die Aufzeichnungen und der Schriftverkehr betreffend die Konformitatsbewertungsverfahren gemaf Abs. 1
und 2 sind in Deutsch oder in einer anderen von der Konformitatsbewertungsstelle anerkannten Sprache
auszufuhren.

In Kraft seit 20.04.2016 bis 31.12.9999

© 2026 JUSLINE
JUSLINE® ist eine Marke der ADVOKAT Unternehmensberatung Greiter & Greiter GmbH.

www.jusline.at


https://www.jusline.at/gesetz/ddgv/paragraf/38
https://www.jusline.at/gesetz/ddgv/paragraf/38
file:///

	§ 39 DDGV Konformitätsbewertungsverfahren
	DDGV - Duale Druckgeräteverordnung


