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8 1 AEV Eisen - Metallindustrie

AEV Eisen - Metallindustrie - Begrenzung von Abwasseremissionen aus der Aufbereitung,

Veredelung und Weiterverarbeitung von Eisenerzen sowie aus der Eisen- und

Stahlherstellung und -verarbeitung

@ Berucksichtigter Stand der Gesetzgebung: 14.08.2026

1. (1)Bei der wasserrechtlichen Bewilligung einer Einleitung von Abwasser, Niederschlagswasser oder Mischwasser
aus Betrieben bzw. Anlagen mit den Tatigkeiten
1. 1.Aufbereiten und Veredeln von Eisenerzen zu Erzkonzentraten oder
2. 2.Reinigen der Abluft aus Tatigkeiten gemaf’ Z 1 mit wassrigen Medien
in ein FlieRgewasser sind die inAnlage A festgelegten Emissionsbegrenzungen vorzuschreiben. Abwasser,
Niederschlagswasser oder Mischwasser aus Betrieben oder Anlagen mit den Tatigkeiten gemaR Z 1 und 2 darf
grundsatzlich nicht in eine 6ffentliche Kanalisation eingeleitet werden; bei unvermeidbarer Einleitung sind die in
Anlage A festgelegten Emissionsbegrenzungen vorzuschreiben.
2. (2)Bei Betrieben oder Anlagen mit den Tatigkeiten
1. 1.Agglomerieren (Brikettieren, Pelletieren oder Sintern) von Eisenerzfeinteilen, Eisenerzkonzentraten oder
sonstigen feinstlckigen eisenhaltigen Vormaterialien oder
2. 2.Reinigen der Abluft aus Tatigkeiten der Z 1 unter Einsatz von wassrigen Medien
darf grundsatzlich kein Abwasser anfallen. Ist auf Grund besonderer Anforderungen an die Abluftreinigung der
Einsatz eines nassen Abluftreinigungsverfahrens erforderlich, so sind bei der wasserrechtlichen Bewilligung der
Einleitung von Abwasser aus dieser nassen Abluftreinigung in ein Flie3gewasser oder in eine offentliche
Kanalisation die in Anlage B festgelegten Emissionsbegrenzungen vorzuschreiben.
3. (3)Bei der wasserrechtlichen Bewilligung einer Einleitung von Abwasser aus Betrieben oder Anlagen mit den
Tatigkeiten
1. 1.Herstellen von Roheisenmetall im Reduktionsverfahren unter Einsatz von Eisenerzkonzentraten, Schrott
oder sonstigen eisenhaltigen Vormaterialien oder
2. 2.Entschwefeln von Roheisen oder
3. 3.Granulieren und Kuhlen von Schlacke aus Prozessen der Z 1 und 2 oder
4. 4.Reinigen der Abluft aus Tatigkeiten der Z 1 bis 3 unter Einsatz von wassrigen Medien
in ein FlieBgewasser oder in eine 6ffentliche Kanalisation sind die inAnlage C festgelegten
Emissionsbegrenzungen vorzuschreiben. Bei der Tatigkeit Entschwefeln von Roheisen darf grundsatzlich kein
Abwasser anfallen.
4. (4)Bei der wasserrechtlichen Bewilligung einer Einleitung von Abwasser aus Betrieben oder Anlagen mit den
Tatigkeiten
1. 1.Herstellen von Roh- und Fertigstahl mittels Sauerstoffblasstahlerzeugung oder Elektrostahlerzeugung
einschlieBlich GielRen unter Einsatz von Roheisen, Schrott oder von sonstigen Vormaterialien oder
2. 2.Weiterbehandeln von gemaf Z 1 hergestelltem Rohstahl durch sekundarmetallurgische MaBnahmen, wie
zB Desoxidation, Zugabe von Legierungsbestandteilen, Spulgasbehandlung, Vakuumbehandlung oder
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3. 3.VergielRen von gemal Z 1 und 2 hergestelltem Stahl zu Blécken, Brammen, Knlppeln, Strangguss usw.
oder
4. 4.Granulieren und Kihlen von Schlacke aus Prozessen der Z 1 bis 3 oder
5. 5.Reinigen der Abluft aus Tatigkeiten der Z 1 bis 4 unter Einsatz von wassrigen Medien
in ein FlieBgewasser oder in eine offentliche Kanalisation sind die inAnlage D festgelegten
Emissionsbegrenzungen vorzuschreiben.
. (5)Bei der wasserrechtlichen Bewilligung einer Einleitung von Abwasser aus Betrieben oder Anlagen mit den
Tatigkeiten
1. 1.Herstellen von Profilen, Drahten, Platinen, Blechen, Rohren oder Schmiedestiicken aus Stahl durch
Warmumformen (Walzen, Pressen, Schmieden) oder
2. 2.Herstellen von Kleinteilen aus Stahl durch Sintern von Stahlpulver oder
3. 3.Warmebehandeln von gemald Z 1 oder 2 hergestellten Werkstticken ohne chemisches Umwandeln der
Werkstickoberflachen oder
4. 4.Reinigen der Abluft aus Tatigkeiten der Z 1 bis 3 unter Einsatz von wassrigen Medien
in ein FlieBgewasser oder in eine offentliche Kanalisation sind die inAnlage E festgelegten
Emissionsbegrenzungen vorzuschreiben.
. (6)Bei der wasserrechtlichen Bewilligung einer Einleitung von Abwasser aus Betrieben oder Anlagen mit den
Tatigkeiten
1. 1.Herstellen von Profilen, Dréahten oder Drahterzeugnissen, Bandern, Blechen, Pressteilen oder Rohren aus
Stahl durch Kaltumformen (Kaltwalzen, Kaltpressen, Stauchen, Ziehen, Tiefziehen) oder
2. 2.Warmebehandeln von gemaR Z 1 hergestellten Werkstiicken ohne chemisches Umwandeln der
Werkstuckoberflachen oder
3. 3.Reinigen der Abluft aus Tatigkeiten der Z 1 und 2 unter Einsatz von wassrigen Medien
in ein FlieBgewdsser oder in eine 6ffentliche Kanalisation sind die inAnlage F festgelegten
Emissionsbegrenzungen vorzuschreiben.
. (7)Bei der wasserrechtlichen Bewilligung einer Einleitung von Abwasser aus Betrieben oder Anlagen mit der
Tatigkeit Veredeln der Oberflachen von Halbzeug oder Halbfertigerzeugnissen aus Eisen oder Stahl im Zuge der
Eisen- und Stahlherstellung und -verarbeitung durch
1. 1.Beizen, Brennen oder
2. 2.Phosphatieren, Chromatieren oder
3. 3.Verzinken, Verzinnen, Verkupfern, Vermessingen oder
4. 4.Aufbringen von Kunststoffiiberziigen oder
mit kontinuierlichen Verfahren einschlief3lich des Reinigens der Abluft aus Tatigkeiten der Z 1 bis 4 unter Einsatz
von wassrigen Medien in ein FlieBgewasser oder in eine 6ffentliche Kanalisation sind die in Anlage G festgelegten
Emissionsbegrenzungen vorzuschreiben.
. (8)Bei der wasserrechtlichen Bewilligung einer Einleitung von Abwasser aus Betrieben oder Anlagen mit der
Tatigkeit Herstellen von Eisen-, Stahl- oder Temperguss mit den Arbeitsschritten
1. 1.Formenherstellung und Kernmacherei oder
2.Schmelzen der Ausgangsstoffe oder
3.GieRBen oder
4.KUhlen und Entleeren der Gussformen oder
5.Putzen der Gussstucke oder
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6.Warmebehandeln der Gussstticke ohne chemisches Umwandeln der Gussstlckoberflachen, einschliel3lich

des Reinigens der Abluft aus den Arbeitsschritten der Z 1 bis 6 unter Einsatz von wassrigen Medien

in ein FlieBgewadsser oder in eine offentliche Kanalisation sind die inAnlage H festgelegten

Emissionsbegrenzungen vorzuschreiben. Abwasser aus der Sandaufbereitung fur die Formenherstellung und

Kernmacherei gemaR Z 1 darf nicht eingeleitet werden.

. (9)Die Abs. 1 bis 8 gelten nicht fur die Einleitung von

1. 1.Abwasser aus Kihlsystemen und Dampferzeugern § 4 Abs. 2 Z 4.1 der Allgemeinen
Abwasseremissionsverordnung (AAEV), BGBI. Nr. 186/1996),

2. 2.Abwasser aus Laboratorien (8 4 Abs. 2 Z 4.3 AAEV),
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3. 3.Abwasser aus der Wasseraufbereitung § 4 Abs. 2 Z 4.4 AAEV),

4. 4.Abwasser aus der Warmebehandlung von Werksttcken mit chemischer Umwandlung der
Werkstuckoberflachen im Zuge der Eisen- und Stahlherstellung und -verarbeitung (8 4 Abs. 2 Z 6.4 AAEV),

5. 5.Abwasser aus der Veredelung von Werksttckoberflachen mit diskontinuierlichen Verfahren im Zuge der
Eisen- und Stahlherstellung und -verarbeitung (8 4 Abs. 2 Z 6.4 AAEV) und

6. 6.hduslichem Abwasser aus Betrieben gemaR Abs. 1 bis 8.

10. (10)Soweit diese Verordnung keine von der Allgemeinen Abwasseremissionsverordnung abweichende Regelung

11.

enthalt, gilt die Allgemeine Abwasseremissionsverordnung ausgenommen § 4 Abs. 7 AAEV fUr Abwasser aus der
Reinigung von Abluft, welche bei Tatigkeiten gemal Abs. 1 bis 8 anfallt. Werden Abwasser gemaf’ Abs. 1 bis 8
miteinander vermischt, so sind bei einer derartigen Abwassermischung die den Anlagen A bis H zuzuordnenden
Abwasser als Teilstréme im Sinne des § 4 Abs. 5 bis 7 AAEV zu behandeln. Wird Abwasser gemal3 Abs. 1 bis 8 im
Rahmen der Eisen- und Stahlherstellung und -verarbeitung in mehreren Tatigkeiten eingesetzt
(Mehrfachverwendung), so ist fur die Begrenzung der Emissionen des mehrfach verwendeten Abwassers jener
Tatigkeitsbereich gemal3 Abs. 1 bis 8 maligebend, der vor der Einleitung in ein FlieBgewasser oder in eine
offentliche Kanalisation zuletzt durchlaufen wird.
(11)Sofern es bei einer rechtmaRig bestehenden Einleitung gemaR Abs. 1 bis 8 fir die Einhaltung der
Emissionsbegrenzungen der Anlagen A bis H erforderlich ist, oder sofern bei einer beantragten Einleitung gemaf
Abs. 1 bis 8 die Einhaltung der Emissionsbegrenzungen der Anlagen A bis H nicht durch andere MaRnahmen
gewahrleistet ist, kdnnen ua. folgende die wasserwirtschaftlichen Verhaltnisse von Betrieben oder Anlagen
gemal’ Abs. 1 bis 8 betreffende MalRnahmen entweder bei alleinigem oder bei kombiniertem Einsatz in Betracht
gezogen werden (Stand der Vermeidungs-, Rickhalte- und Reinigungstechnik):

1. 1.bei Betrieben und Anlagen gemaR Abs. 1 bis 8

1. a)Vermeidung des Einsatzes von fur Trinkwasserzwecke aufbereitetem Wasser und von Quellwasser,

2. b)Zentralisierung der Versorgung mit Frischwasser,

3. ¢)Nutzung des Wassers in Kaskaden,

4. d)Trennung von behandeltem und unbehandeltem Abwasser,

5. e)Nutzung von Regenwasser, wann immer dies moglich ist.

2. 2.bei Betrieben oder Anlagen gemal Abs. 1 (Erzaufbereitung)

1. a)Deckung des Wasserbedarfes in der Erzaufbereitung durch Nutzung von bei der
LagerstattenerschlieBung oder Lagerstattenentwasserung anfallenden Grund- oder
Oberflachenwassern,

2. b)Kreislauffihrung von Abwasser (Klarwasser), soweit dies auf Grund der ortlichen Verhaltnisse in
einer Erzaufbereitungsanlage technisch méglich und ékonomisch oder energetisch sinnvoll ist,

3. c)Optimierung (Minimierung) des Einsatzes von Arbeits- und Hilfsstoffen in der Erzaufbereitung und der
Abwasserbehandlung; bevorzugter Einsatz nicht wassergefahrdender biologisch abbaubarer Arbeits-
und Hilfsstoffe; bevorzugter Einsatz solcher Stoffe, fir die Rickgewinnungs- oder
Wiederverwertungsmoglichkeiten bestehen; Beachtung der 6kotoxikologischen Angaben in den
Sicherheitsdatenblattern der eingesetzten Arbeits- und Hilfsstoffe,

4. d)Einsatz prozessgesteuerter physikalischer, physikalisch-chemischer oder chemischer
Abwasserreinigungsverfahren (zB Siebung, Filtration, Sedimentation, Neutralisation, Fallung/Flockung),

5. e)vom Abwasser gesonderte Erfassung und Verwertung der bei der Erzaufbereitung oder bei der
Abwasserreinigung anfallenden Reststoffe und Entsorgung der nicht wiederverwertbaren Rickstande.

3. 3.bei Betrieben oder Anlagen gemal Abs. 2 (Agglomeration von Feinteilen)

1. a)Einsatz trockener Verfahren zur Reinigung der Abluft,

2. b)bei unvermeidbarem Einsatz nasser Verfahren zur Abluftreinigung weitestgehende Kreislauffihrung
des Waschwassers, sodass ein spezifischer Abwasseranfall von nicht groRer als 0,5 m3 pro Tonne
Agglomerationsfertigprodukt erreicht wird,

3. c)Wiederverwendung der eisenhaltigen Ruckstande aus der Abwasserreinigung in der
Rohmaterialaufbereitung,

4. d)Einsatz physikalischer, physikalisch-chemischer oder chemischer Abwasserreinigungsverfahren
(Neutralisation, Fallung/Flockung, Oxidation, Sedimentation, Filtration usw.) bei Direkt- und
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Indirekteinleitern,

5. e)vom Abwasser gesonderte Erfassung und Verwertung der bei der Abwasserreinigung anfallenden
Reststoffe und Entsorgung der nicht wiederverwertbaren Ruckstande,

6. f)Minimierung des Wasserverbrauches durch weitestgehende Kreislauffuhrung des Kihlwassers, au3er
bei Verwendung von Durchlaufkihlsystemen,

7. g)Reduktion der PAK-Emissionen (Polyzyklische Aromatische Kohlenwasserstoffe) durch entsprechende
Rohstoffauswahl soweit moglich, sowie Monitoring der PAK-Emissionen durch regelmaRige Messung
von PAK.

4. 4.bei Betrieben oder Anlagen gemaR Abs. 3 und 4 (Roheisen- und/oder Stahlherstellung)

1. a)Vermeidung des Abwasseranfalles oder Verminderung des Wasserverbrauches durch

1. aa)bevorzugten Einsatz wasserfreier oder wasserarmer Produktions- und
Abluftreinigungstechniken (zB in der Roheisenentschwefelung, der Entzunderung, der
Warmebehandlung und ahnlichem),

2. bb)weitestgehende Kreislauffihrung von Wasser aus der direkten Prozesskihlung, der
Schlackengranulation sowie von Kihlschmieremulsionen, soweit dies auf Grund der eingesetzten
Rohstoffe und der herzustellenden Produkte mdglich ist und gegebenenfalls unter Einschaltung
von Zwischenreinigungsmalinahmen; bei Einsatz nasser Abluftreinigungsverfahren
weitestgehende Kreislauffihrung des Waschwassers; Mehrfachnutzung von Wasser in
hintereinandergeschalteten Arbeits- oder direkten Kihlprozessen,

3. cc)Weiterverwendung schwach belasteter Teilstrome in anderen Bereichen (zB als Kuhlwasser,
Reinigungswasser, Waschwasser in Abluftwaschern); direkter Einsatz von auf dem
Betriebsgelande anfallendem Niederschlagswasser in Produktions- oder Kihlprozessen,

4. dd)Hereinnahme schwach belasteter Abwasser aus anderen Herkunftsbereichen in die
Produktionsprozesse,

5. ee)Einsatz von Speicherbecken zur Sammlung von Spritzverlusten, Reinigungswassern oder
Leckagen,

sodass bezogen auf den Zeitraum eines Jahres von allen Abwasseranfallstellen eines integrierten
Hattenwerkes eine Gesamtabwassermenge von nicht grof3er als 50 bis 60% des gesamten
Wasserbedarfes aller Wasserverwender zur Ableitung gelangt,

2. b)Einsatz von Verfahren zur Rickgewinnung von Wert- oder Hilfsstoffen aus Abwassern sowie zur
Wiederverwendung oder Regeneration von Prozesslosungen,

3. c)Wieder- oder Weiterverwendung von in den Produktionsprozessen oder bei der Abwasserreinigung
anfallenden Rickstanden (zB Schlacken, Aschen, Kratzen, Schlamme, Zunder, Altol),

4. d)Verzicht auf den Einsatz von Chlor oder chlorabspaltenden Chemikalien zur Cyanidoxidation; Einsatz
prozessgesteuerter Mess- und Dosiereinrichtungen fur die Formaldehydzugabe zur chemischen
Umwandlung des Cyanides aus der Roheisenherstellung,

5. e)Verzicht auf den Einsatz von Arbeits- oder Hilfsstoffen mit wassergefahrdenden Eigenschaften, soweit
dies auf Grund der eingesetzten Produktionsverfahren moglich ist; Beachtung der 6kotoxikologischen
Angaben in den Sicherheitsdatenblattern der eingesetzten Stoffe,

6. f)sparsamer und bestimmungsgemaler Einsatz von Schmiermitteln; bevorzugter Einsatz von
Schmiermitteln, die nicht zur Bildung von stabilen wassrigen Emulsionen neigen,

7. g)Einsatz physikalischer, physikalisch-chemischer oder chemischer Abwasserreinigungsverfahren oder
deren Kombinationen fir Abwasserteilstrome (zB Cyanid- und Nitritentfernung, Chromatreduktion,
Emulsionsspaltung) und fur das Gesamtabwasser (Neutralisation, Sedimentation, Fallung/Flockung,
Filtration, Flotation),

8. h)vom Abwasser gesonderte Erfassung und Verwertung der bei der Abwasserreinigung anfallenden
Reststoffe und Entsorgung der nicht wiederverwertbaren Rickstande,

9. i)Reduktion der PAK-Emissionen (Polyzyklische Aromatische Kohlenwasserstoffe) durch entsprechende
Rohstoffauswahl soweit moglich, sowie Monitoring der PAK-Emissionen durch regelmaRige Messung
von PAK.

5. 5.bei Betrieben oder Anlagen gemal3 Abs. 5 und 6 (Warmumformung, Kaltumformung)



1.

a)Vermeidung des Abwasseranfalles oder Verminderung des Wasserverbrauches durch

1. aa)bevorzugten Einsatz wasserfreier oder wasserarmer Produktions- und
Abluftreinigungstechniken (zB in der Roheisenentschwefelung, der Entzunderung, der
Warmebehandlung und dhnlichem),

2. bb)weitestgehende Kreislauffihrung von Wasser aus der direkten Prozesskuhlung, der
Schlackengranulation sowie von Kihlschmieremulsionen, soweit dies auf Grund der eingesetzten
Rohstoffe und der herzustellenden Produkte mdglich ist und gegebenenfalls unter Einschaltung
von Zwischenreinigungsmalinahmen; bei Einsatz nasser Abluftreinigungsverfahren
weitestgehende Kreislauffihrung des Waschwassers; Mehrfachnutzung von Wasser in
hintereinandergeschalteten Arbeits- oder direkten Kuhlprozessen,

3. cc)Weiterverwendung schwach belasteter Teilstrome in anderen Bereichen (zB als Kuhlwasser,
Reinigungswasser, Waschwasser in Abluftwaschern); direkter Einsatz von auf dem
Betriebsgelande anfallendem Niederschlagswasser in Produktions- oder Kihlprozessen,

4. dd)Hereinnahme schwach belasteter Abwasser aus anderen Herkunftsbereichen in die
Produktionsprozesse,

5. ee)Einsatz von Speicherbecken zur Sammlung von Spritzverlusten, Reinigungswassern oder
Leckagen,

sodass bezogen auf den Zeitraum eines Jahres von allen Abwasseranfallstellen eines integrierten
Hlttenwerkes eine Gesamtabwassermenge von nicht grof3er als 50 bis 60% des gesamten
Wasserbedarfes aller Wasserverwender zur Ableitung gelangt,

b)Einsatz von Verfahren zur Ruckgewinnung von Wert- oder Hilfsstoffen aus Abwassern sowie zur
Wiederverwendung oder Regeneration von Prozesslésungen,

c)Wieder- oder Weiterverwendung von in den Produktionsprozessen oder bei der Abwasserreinigung
anfallenden Riickstanden (zB Schlacken, Aschen, Kratzen, Schlamme, Zunder, Altol),

d)Verzicht auf den Einsatz von Chlor oder chlorabspaltenden Chemikalien zur Cyanidoxidation; Einsatz
prozessgesteuerter Mess- und Dosiereinrichtungen fur die Formaldehydzugabe zur chemischen
Umwandlung des Cyanides aus der Roheisenherstellung,

. e)Verzicht auf den Einsatz von Arbeits- oder Hilfsstoffen mit wassergefdhrdenden Eigenschaften, soweit

dies auf Grund der eingesetzten Produktionsverfahren moglich ist; Beachtung der 6kotoxikologischen
Angaben in den Sicherheitsdatenblattern der eingesetzten Stoffe,

. f)sparsamer und bestimmungsgemaRer Einsatz von Schmiermitteln; bevorzugter Einsatz von

Schmiermitteln, die nicht zur Bildung von stabilen wassrigen Emulsionen neigen,

g)Einsatz physikalischer, physikalisch-chemischer oder chemischer Abwasserreinigungsverfahren oder
deren Kombinationen flr Abwasserteilstrome (zB Cyanid- und Nitritentfernung, Chromatreduktion,
Emulsionsspaltung) und fur das Gesamtabwasser (Neutralisation, Sedimentation, Fallung/Flockung,
Filtration, Flotation),

. h)vom Abwasser gesonderte Erfassung und Verwertung der bei der Abwasserreinigung anfallenden

Reststoffe und Entsorgung der nicht wiederverwertbaren Rickstande.

6. 6.bei Betrieben oder Anlagen gemal Abs. 7 (Kontinuierliche Oberflachenveredelung)

1.

a)Einsatz von Produktionstechniken, in denen Arbeits- und Hilfsstoffe eingesetzt werden, fir welche es
Wertstoffrickgewinnungsverfahren gibt (zB Retardation, Kristallisation, Pyrohydrolyse, Elektrolyse,
Extraktion, lonentausch),

. b)Behandlung von Prozessbadern (Badpflege) mittels Verfahren wie Membranfiltration, lonentausch,

Elektrolyse oder mittels thermischer Verfahren zur weitestgehenden Verlangerung der Badstandzeiten,
c)Ruckhalt von Badinhaltsstoffen mittels verschleppungsarmer Warentransportmethoden, Spritzschutz
und ahnlichem,

d)Mehrfachnutzung von Spuilwasser durch Einsatz geeigneter Verfahren wie Kreislaufspultechnik,
Kaskadenspultechnik usw.,

. e)Ruckgewinnung oder RuckfUhrung von daflr geeigneten Badinhaltsstoffen aus Spulbadern in die

Prozessbader,

f)Verzicht auf den Einsatz organischer Komplexbildner, die eine Gesamtabbaubarkeit durch aerobe



Mikroorganismen von nicht groRer als 80% nach einer Testdauer von 28 Tagen aufweisen (Methode
betreffend ,Abbaubarkeit - DOC-Verfahren” gemal3 Anlage A Abschnitt Il der Methodenverordnung
Wasser (MVW), BGBI. II Nr. 129/2019 in der jeweils geltenden Fassung); Verzicht auf den Einsatz von
Elementarchlor oder Hypochlorit bei der Cyanidoxidation; Verzicht auf den Einsatz von Lése- und
Reinigungsmitteln, die organisch gebundene Halogene enthalten,

7. g)vom sonstigen Abwasser getrennte Erfassung und Reinigung cyanid-, chromat-, nitrit- oder
komplexbildnerhaltiger Teilstrome,

8. h)Einsatz physikalischer, physikalisch-chemischer oder chemischer Abwasserreinigungsverfahren oder
deren Kombinationen fur die Behandlung von Abwasserteilstrémen oder flir das Gesamtabwasser
(Sedimentation, Neutralisation, Oxidation/Reduktion, Fallung/Flockung, Filtration, lonentausch,
Flotation, Membrantechnik),

9. i)vom Abwasser gesonderte Erfassung und Verwertung der bei der Abwasserreinigung anfallenden
Reststoffe und Entsorgung der nicht wiederverwertbaren Rickstande.

7. 7.bei Betrieben oder Anlagen gemal Abs. 8 (Eisen-, Stahl- und Temperguss)

1. a)Verringerung des Abwasseranfalles durch

1. aa)Einsatz trockener Verfahren zur Reinigung der Abluft aus dem Schmelzen, GieRBen,
Schlackengranulieren, Gussformen- und Kernherstellen sowie Altsandaufbereiten,

2. bb)weitestgehende Kreislauffihrung von Reinigungs- und direktem Kihlwasser, von
Kuhlschmieremulsionen und Spulwasser, von Abwasser aus der Altsandaufbereitung, von Wasser
aus der Druckprifung von Rohren, Formsticken und Armaturen sowie von Waschwasser aus der
Abluftreinigung, sofern nasse Abluftreinigungsverfahren eingesetzt werden,

3. cc)Trennung des Abwassers in hoch- und schwachbelastete Teilstréme mit Weiterverwendung der
schwachbelasteten Abwasser in anderen Prozessen,

4. dd)Mehrfachnutzung von Abwasser in hintereinandergeschalteten Prozessen, erforderlichenfalls
nach Zwischenbehandlung,

sodass ein spezifischer Prozessabwasseranfall von 0,5 bis 5,0 m3 pro Tonne guter Eisen-, Stahl- oder
Temperguss (ausgenommen Feinguss) erzielt werden kann;

N

. b)weitestgehender Verzicht auf den Einsatz von Roh-, Arbeits- oder Hilfsstoffen mit
wassergefahrdenden Eigenschaften (zB in der Gussformenherstellung oder Kernmacherei); Beachtung
der okotoxikologischen Angaben in den Sicherheitsdatenblattern der eingesetzten Roh-, Arbeits- oder
Hilfsstoffe,

. c)Verzicht auf den Einsatz von Reinigungs- und Lésemitteln, die organisch gebundene Halogene

w

enthalten; Verzicht auf den Einsatz von Elementarchlor oder Hypochlorit zur Cyanidentfernung,

4. d)Einsatz physikalischer, physikalisch-chemischer oder chemischer Abwasserreinigungsverfahren
(Neutralisation, Sedimentation, Oxidation/Reduktion, Fallung/Flockung, Filtration, lonentausch) oder
deren Kombinationen fur Abwasserteilstrome oder fir das Gesamtabwasser,

5. e)vom Abwasser gesonderte Erfassung und Verwertung der bei der Produktion oder bei der
Abwasserreinigung anfallenden Reststoffe und Entsorgung nicht wiederverwertbarer Riickstande.
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